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(57) Abstract 

The device for shaping a natural casing according to the invention comprises a frame (12) having a longitudinal U-shaped 
cross-section on the first branch (20) of which are arranged an extensible mandrel (14) having a free end and having means for 
rotating said mandrel about its longitudinal axis, means for supplying (18) casing in band form, said supply means being mount- 
ed movable in translation and parallel to said axis, and on the second branch (22) of which are arranged means (16) for the recep- 
tion of the shaped casing, said reception means being mounted free to coaxially rotate with the mandrel in the extension of the 
later, and binder drying means (94) and binder distribution means (101). 

t t 

(57)Abrege 

Le dispositif de mise en forme de boyau nature! selon I'inventiott comprend un bad (12), a section longitudinale en U, sur 
la premiere branche (20) duquel sont disposes un mandrin expansible (14) a extremite libre, comportant des moyens de mise en 
rotation de ce mandrin autour de son axe longitudinal, des moyens d'alimentation (18) de boyau en bande, montes mobiles en 
translation parallelement audit axe, et sur la seconde branche (22) duquel sont disposes des moyens de reception (16) du boyau 
forme, montes libres en rotation de facon coaxiale avec le mandrin dans le prolongement de celui-ci, des moyens de sechage (94) 
et des moyens de distribution (101) de liant 
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Procede et dispositif de mise en forme de bpyau nature!. 



10 



La presente invention a pour obdet un procede et un 
dispositif de mise en forme en continu de boyaux 
naturels. 

L' Industrie de la boyauderie prepare les boyaux 
naturels pour des domaines d'activite tels que la 
charcuterie. Les boyaux de moutons sont plus par- 
ticulierement recherches, ceux-ci provenant direc- 
tement des abattoirs. La preparation consists a 
decouper chaque boyau pour ne conserver que la 
partie utile, c'est-a-dire celle dont le diametre, 
ou calibre, correspond a 1 'utilisation envisages e% 
qui est exempts de defaut. On comprend alors que, 
seule, une faible longueur du boyau est utilisee, 
et ceci implique de nombreuses consequences. 
15 Le transport de 1' ensemble des boyaux ds 1' abattoir 
a la boyauderie est couteux car, seule, une petite 
partie du poids transports est utilisee. Ceci est 
d'autant plus sensible que certains pays qui ont de 
faibles productions doivent importer des boyaux. De 
20 plus, seules certaines races d'animaux, telles que" 
le pore et le mouton, sont utilisables. 
D ' autre part, lorsque les boyaux sont utilises pour 
alimenter des machines d'embossage, ils sont dis- 
poses sur des cornets. II est done necessaire, 
25 compte tenu des faibles longueurs, de changer 
regulierement les cornets. 

Quant a la solution qui consists a abouter deux 
boyaux et les disposer sur un mSme cornet, elle est 
rendue impossible par le fait que les diametres 
30- d'extremite sont differents. 

La presente invention s pour but un procede et un 
dispositif de miss en forme de boyaux naturels qui 
diminuent notablement la perte en boyaux, qui 
presentent un calibre constant modifiable, d'une 
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longueur telle qu'elle diminue la frequence des 
changements de cornets. 

A cette fin, le procede comprend une decoupe d'au 
moins tin boyau naturel selon, sensiblement au mo ins 
5 une de ses generatrices, pour former une bande de 
largeur constante, un enroulement de ladite bande 
autour d'un axe avec recouvrement partial de la 
bande de facon a realiser un boyau de diamStre 
constant . 

10 En outre, le procede se caractirise en ce que 
1' enroulement est en helice. 

Un dispositif pour la mise en oeuvre du procedfi, 
selon un mode de realisation, se caracterise en ce 
qu'il comprend un mandrin expansible - k extremite 
15 libre, des moyens d* alimentation en bandes de 
boyaux, mont§s mobiles en translation parall£lement 
audit axe. 

Le dispositif comprend en outre des moyens de 
reception du boyau forme, montes libres en rota- 
20 tion, de fapon coaxiale avec le mandrin, dans le 
prolongement de celui-ci. 

L' invention va §tre dficrite en detail, selon Tin 
mode particulier de realisation, en regard des 
dessins annexes sur lesquels les figures suivantes 
25 repr6sentent : 

- figure 1, une vue en coupe longitudinale du 
dispositif selon 1* invention, 

- figure 2, une vue en coupe transversale selon la 
ligne 2-2 de la figure 1, et 

30 - figure 3, une vue en coupe transversale selon la 
ligne 3-3 de la figure 1. ' 

Le dispositif 10 de mise en forme en continu de 
boyaux naturels comprend, essentiellement, un bati 
12, un mandrin expansible 14, des moyens de recep- 
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tion 16 du boyau forme et des moyens d* alimentation 
18 de bandes de boyaux. 

Le bati 12, en appui sur le sol, a une section 
longitudinale sensiblement en forme de U et com- 
5 prend une premiere branche 20 et une deuxieme 
branche 22. II comprend, en outre, une branche 
intermediaire 24 disposee sensiblement au droit de 
l'extremite libre du mandrin expansible 14. 
Le mandrin expansible 14 est monte sur la premiere 

10 branche 20, sensiblement a son extremite supe- 
rieure, au moyen d'un palier 26 dans lequel tourne^ 
le moyeu 28 supportant le mandrin expansible pro- 
prement dit. Un moto-reducteur 30 dont l'arbre 
traverse cette premiere branche 20 assure l'entral- 

15 nement de ce moyeu 28. L'extremite libre de ce 
moyeu 28 supporte le tube de mandrin 32 dont la 
parol est munie de perforations telles que 34, 
l'extremite 30 de ce tube portant un embout male 
36, comprenant lui-meme a son extremitS libre un 

20 logement 38. Le tube de mandrin 32 est fixe dans le 
moyeu 28 qui comporte un canal 40 destine a permet- 
tre le passage d'un fluide introduit par la prise 
d' alimentation 42, et distribue grace a une gorge 
annulaire 44. 

25 Autour du tube de mandrin 32 est disposee une 
enveloppe 46 etanche au fluide circulant dans le 
tube de mandrin, et elle-meme reliee a ses extremi- 
tes a celles du tube de verin de facon a constituer 
une enveloppe gonflable. Cette enveloppe a un 

30 diametre variable en fonction de la pression, mais 
constant sur toute sa longueur.. 

Les moyens de reception 16 comprennent un palier 48 
monte dans la seconde branche 22 de telle facon que 
les paliers 26 et 48 soient coaxiaux. Ces moyens de 
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reception comprennent essentiellement un tube de 
reception 50 debouchant de part et d* autre de la 
branche 22. En vis-a-vis de la premiere branche 20, 
le tube 50 se prolongs, a partir de la seconde 
5 branche 22, sur une distance telle que la somme des 
longueurs des tubes de reception 50 et de mandrin 
32 so it Sgale sensiblement £ la distance separant 
les deux branches 20 et 22. 

ITextr6mit6 libre du tube de reception 50 eBt munie 

10 d'un embout etanche 52 dont I*extr6mit6 libre est 
de forme complement aire a celle du logement 38 d^ 
facon a pouvoir cooperer avec celui-ci. La paroi de 
ce tube 50 est, en outre, munie de perforations 54 
destinies a assurer le passage d'un fluide de 

15 1* inter ieur du tube 50 vers l'ext&rieur de celui- 
ci. L' extremity arriere de ce tube 50 est munie 
d'un embout 56 comprenant une gorge peripheries 58 
en communication avec une prise d* alimentation 60 
de fagon a assurer le passage du fluide de cette t* 

20 prise d' alimentation Jusqu'i l'intdrieur du tube 50 
et a le distribuer par les perforations 54. Cet 
embout 56 est fixe dans une pifece d'extremite 62 a 
laquelle il est solidaris6, mais libre en rotation. 
Cette pifece 62 est reli6e a un verin 64 de fagon 4 

25 la rendre mobile en translation le long de l'axe 
longitudinal du tube 50. Ce verin est solidarise k 
une branche annexe 66 du bati 12. 

Ces moyens de reception 16 sont completes par des 
moyens de tassage 68 qui comprennent deux moteurs 
30 70 et 71 entrainant en rotation, de facon contra- 
rotative, une paire de galets a 'gorge 72, le rayon 
de cette gorge correspondant sensiblement au rayon 
du tube de reception 50. Des moyens de serrage (non 
figures) permettent de presser les galets sur le 
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boyau de facon a supprimer les glissements a 1' in- 
terface galet-boyau. Des pinces de eerrage 73 
assurent, en position fermee, le blocage en rota- 
tion du boyau forme sur le tube de reception 50. 
5 Par ailleurs, ces moyens de tassage 68 sont dis- 
poses sur une platine 74 qui est solidaire d'un 
chariot 76, mobile en translation le long des tubes 
de guidage 78 et entrainee par une vis a bille 80, 
ainsi que cela est represents a la fig- 3. 

10 Les moyens d' alimentation 18 en bandes de boyaux 
comprennent un chariot de banderolage 82, ainsi que. 
cela est represents en detail a. la fig. 2. Ce 
chariot de banderolage 82 est mobile en translation 
le long des tubes de guidage 84 et entraine par une 

15 vis a billes 86. Les tubes 84 sont disposes paral- 
lelement a l'axe longitudinal du mandrin 14 et ces 
tubes de guidage s'etendent de la premiere branche 
20 a la branche intermediaire 24. 

Ce chariot de banderolape 82 porte, a sa partie 
20 superieure, une bobine d' alimentation 88 sur la- 
quelle les boyaux sont enroules en bande. L'axe de 
rotation 90 de cette bobine d' alimentation est 
incline par rapport a l'axe de rotation du mandrin 
gonf labia 14. Des galets tendeurs 92 sont inter- 
25 poses de part et d'autre de la bande lors de son 
deroulement, entre la sortie de la bobine d' alimen- 
tation et le mandrin. 

Le dispositif 10 comprend, en outre des moyens de 
sechage 94 representee en detail sur la fig. 2, qui 
30 comprennent une source d'air chaud 96 du type 
piatolet a air chaud et une rampe de distribution 
98, sensiblement hemicylindr ique , dbnt l'axe lon- 
gitudinal est coaxial avec l'axe longitudinal du 
mandrin 14. Ces moyens de sechage 94 sont rele- 
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vablea au moyen du verin 100 dont la tige agit 
directement sur la rampe de distribution d'air 
chaud. 

Les moyens de distribution 101 de liant 102 com- 
5 prennent un reservoir thermostats 104 muni d'un 
orifice d'ecoulement 106, oriente vers la bande et 
situe entre la bobine d' alimentation 88 et le 
mandrin 14, de facon k permettre l'ecoulement du 
liant sur le boyau en bande. 
10 Le fonctionnement du dispositif d6crit ci-dessus, 
selon le procede de 1' invent ion, est le suivant. 
Les boyaux sont decoupes selon deux generatrices 
pour laisser subsister de chaque boyau une bande de 
largeur constants qui est aboutee a une autre par 
15 son extremite pour former une bande de grande 
longueur et de largeur constants qui est enroulee 
sur une bobine. Cette bobine est mise en place sur 
le chariot de banderolage 82 du dispositif 10. 
L'enveloppe 48 est gonflee au diametre voulu, 
20 1* amorce du boyau en bande est introduite & travers 
les galets-tendeurs, puis amarree sur l'enveloppe 
pour debuter 1' operation de mise en forme. Le tube 
50 des moyens de reception coopere en rotation avec 
le tube 32 du mandrin sous l'effet de la mise en 
25 extension du verin 64. 

Les moyens de sechage sont mis en place par exten- 
sion du verin 100, puis mis en marche. 
Le collagene en temperature est distribue et, 
simultanement, le moto-variateur 30 est mis en 
30 marche et la vis a billes 86 est entralnee par le 
moto— variateur 87. 

La rotation du mandrin 14, combinee avec l'avance 
du chariot de banderolage, provoque 1 ' enroulement 
en helice du boyau autour de l'enveloppe du man- 
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drin. Un decalage initial permet une superposition 
partielle du boyau. sur lui-meme et le collage des 
parties superposees prealablement enduites de 
collagene, le sechage etant obtenu par la distribu- 
5 tion d'air chaud au moyen de la rampe de distri- 
bution. 

En fin de course, correspondent sensiblement a la 
longueur du mandrin, le chariot de banderolage 
declenche un capteur (non figure) qui provoque 
10 1' arret simultane du mandrin, du chariot, du chauf- 
fage, ainsi que celui de la distribution de col- 
lagene . 

Les galets 72 etant en position ecartee, de l'air 
est introduit en continu dans le tube 50 et l'en- 
15 veloppe 46 est degonflee. Manuellement , le boyau 
forme est transfers du mandrin sur le tube 50 de 
reception jusqu'a 1' introduction de son extremite 
entre les galets, la platine 76 etant a proximite 
de la seconde branche 22. Les galets sont plaques 
contre le boyau et, par mise en marche des moteurs 
70 et 71, ils tr afferent le boyau du mandrin sur 
le tube de reception par glissement, operation qui 
est facilitee par l'air introduit dans le boyau a 
l'aide des perforations du tube de reception. 
Proportionnellement a la rotation des galets, la 
platine 76 s'eloigne de la seconde branche de facon 
a permettre le tassage du boyau. 

Lorsque cette partie du boyau fabrique est trans- 
feree, la pince 73 bloque le boyau sur le tube 50 
pour eviter tout deplacement relatif de l'un par 
rapport a 1' autre. 

Le chariot 82 est ramene au droit de 1' extremite 
libre du verin et le cycle precedent est repete 
jusqu'a ce que la bobine soit vide, a l'exception 
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des etapes d'amorcage sur le mandrin et de trans- 
fer t manuel du boyau forme entre les galets qui ne 
sont necessaires qu'au premier cycle. * 
Lorsqu'un t6moin (non represents ) indique que la 
5 bobine est vide, les organes d ' enr oulement sont 
arr§t6s, 1'enveloppe est degonflee, le boyau forme 
est plisse et tasse en totalit6 sur le tube de 
reception 50, les galets sont Scartes- 
Le verin 64 est actionn6 pour translater le tube 50 
10 le long de son axe 3l tr avers le palier 48 . L'embout 
52 se dSsolidarise de celui du tube 32 du mandril} 
et le boyau peut §tre r6cupere, entre les tubes de 
mandrin et de reception, par un moyen de stockage 
(non represents), aprds glissement du boyau form§ 
15 hors du tube de reception 50. 

Les procede et dispositif de 1' invention permettent 
d'obtenir un boyau naturel de grande longueur, de 
diamStre constant, pile et tasse sur une court e 
longueur, directement utilisable dans une embos- ~ , 
20 seuse, par exemple. 

La decoupe et la mise en bobine sont effectu&es de 
facon discontinue dans 1' exemple presente, mais 
1'homme de 1'art peut alimenter directement le 
dispositif 10 par du boyau en bande fabriquee en 
25 amont de ce dispositif. 

L'interSt de 1' operation discontinue est de proc6- 
der sur le lieu m§me d'abattage 3i la decoupe et 
mise en bobine du boyau en bande. Seules, les > 
bobines sont transportSes, ce qui supprime le 
30 transport inutile des dechets. Ainsi, le lieu de 
mise efi forme du boyau peut Stre eloign^ du/lieu 
d'abattage, ce qui est un avantage supplementaire 
non negligeable de 1' invention. 

De plus, les bandes de boyaux peuvent Sgalement 
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etre enduite en couche mince et en totalite d'un 
liant tel que la gelatine. Dans ce caa, immediate- 
ment avant 1 ' enroulement , une buse de distribution 
d'eau, interposee entre la bobine et le mandrin 
expansible, permet d'humecter la bande et de rendre 
a la gelatine ses proprietes de collage. 
Dans un but de simplification et dans certaines 
applications 11 est possible de supprlmer le liant 
car le boyau humide adhere sur lul-meme au sechage. 
Cette adhesion est renforcee par un pressage meca- 
nique pour appliquer intimement les parties de 
bandes de boyaux qui viennent en recouvrement . 
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KKVBHDICATIflHS 

1. Proc6de de mise en forme en contimi de 
boyaux naturels notamment pour la charcuterie 
caracterisS en ce qu'il comprend une decoupe d'au 
5 mo ins un boyau naturel, sensiblement selon 1'une au 
mo ins de ses generatrices, pour former une bande 
de largeur constante, un enroulement de ladite 
bande autour d'un axe avec recouvrement partial de 
la bande. 

10 2. Proc6de selon la revendication 1 carac- 

t§ris6 en ce que 1* enroulement est un enroulement^ 
en h61ice. 

3. Precede selon la revendication 1 ou 2 
caract6ris6 en ce qu'il comprend une enduction des 

15 bandes de boyaux avec un liant et un sechage de la 
zone de recouvrement. 

4. Proc6d§ selon la revendication 3 carac- 
t6rise en ce que 1* enduction des bandes avec un . 
liant et le s<§chage de ce liant sont effectu§s 

20 pr§alablement a 1 m enroulement , le liant 6tant dilu6 
par un solvant immediatement avant 1 * enroulement . 

5. Proc6d§ selon l'une quelconque des reven- 
dications 1 k 4, caractSrisfe en ce que le liant est 
du collagene. 

25 6. ProcSdS selon l'une quelconque des reven- 

dications la 4, caracterise en ce que le liant 
est de la gelatine. 

7. Proc6d6 selon 1'une quelconque des reven- 
dications precSdentes, caracterise en ce que plu- 

30 sieurs bandes de largeur constante sont aboutfees 
par leurs extremit§s de facon permettfe la reali- 
sation d'un boyau de diam§tre constant de grande 
longueur . 

8. Proc§d§ selon l'une quelconque des reven- 
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dications precedentes, caracterise en ce que le 
boyau de diametre constant forme est pile en accor- 
dion. 

9. Procede selon l'une quelconque des reven- 
5 dications prec6dentes, caracterise en ce que le 

sechage est obtenu par Boufflage d'air chaud. 

10. Dispositif pour la mise en oeuvre du 
procede selon l'une quelconque des revendications 
1 a 9, caracterise en ce qu'il comprend un mandrin 

10 expansible (14), des moyens d' alimentation (18) en 
bandes de boyaux de largeur constants, et des 
moyens d ' enroulement des bandes autour dudit man- 
drin expansible avec recouvrement partial des 
bandes sur elles-m§mes. 

15 ii. Dispositif selon la revendication 10 

caracterise en ce que les moyens d ' enroulement des 
bandes de boyaux autour du mandrin comprennent des 
moyens de mise en rotation du mandrin expansible 
autour de son axe longitudinal et en ce que les 

20 moyens d' alimentation (18) sont montes mobiles en 
translation parallelement audit axe longitudinal du 
mandrin. 

12. Dispositif selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce que 

25 les moyens d' alimentation (18) en bandes de boyau 
comprennent un chariot de banderolage mobile en 
translation sur deux tubes de guidage (84) au moyen 
d'une vis a bille (86) supportant une bobine (88) 
de boyaux en bande enroulee, et des galets tendeurs 

30 (92). 

13. Dispositif selon l'une quelconque des 
'revendications precedentes, caracterise' en ce que 

le mandrin expansible (14) comprend un tube (32) 
dont la parol est munie de perforations (34), monte 



WO 90/00861 



PCT/FR89/00360 



12 

rotatif dans un palier (26) et une enveloppe (46) 
cylindrique, souple et solidaire & ses deux ex- 
tremites du tube du mandrin, de fagon que lesditea 
perforations soient situees dans 1' enveloppe. 
5 14. Dispositif selon l'une quelconque des 

revendications 10 k 13, caractSrise en ce qu'il 
comprend en outre des moyens de reception (16) du 
boyau form6, montes libres en rotation de facon 
coaxiale avec le mandrin dans le prolongement de 
10 celui-ci. 

15. Dispositif selon la revendication 14 
caract6rise en ce que les moyens de reception (16f 
comprennent un tube de reception (50) comprenant 
des perforations (54) dont la premiere extr6mit§ 

15 est obtur§e par un embout (52) §tanche et dont la 
seconde extr§mite est reli§e a une source (60) de 
fluids sous pression. 

16. Dispositif selon 1'une des revendications 
14 ou 15 caract§rise en ce que le tube de reception 

20 (50) est mobile en translation, suivant son axe 
longitudinal . 

17. Dispositif selon l'une quelconque des 
revendications 10 4 16, caract6ris6 en ce qu'il 
comprend des moyens de distribution (101) de liant 

25 et/ou de solvant situes entre les moyens d* alimen- 
tation en bandes de boyaux et le mandrin. 

18. Dispositif selon l'une quelconque des 
revendications 1 h 16, caracterisS en ce qu'il 
comprend des moyens de s6chage (94) avec une source 

30 d'air chaud (96) et une rampe de distribution (98) 
' sensiblement hemicylindrique dont »1* axe longitudi- 
nal est coaxial avec 1'axe longitudinal du mandrin 
(14). 

19. Dispositif selon l'une quelconque des 
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revendications precedentes, caracterise en ce qu'il 
comprend en outre des moyens de pliage en accordeon 
du boyau forme, le long du tube de reception. 

20. Dispositif aelon la revendicatlon 19 
5 caracterise en ce que les moyens de pliage compren- 
nent au moins deux galets (72) a gorge, contra- 
rotatifs, dont la gorge a un rayon de courbure sen- 
siblement egal a celui dudit tube de reception, les 
deux galets etant disposes de part et d' autre dudit 
10 tube de reception. 
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